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11, CYKLE
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1161e Informacje ogdlne

Cykle skrawania sg dostgpne w post
podprograméw dla powtarzajgcych si

skrawania. Gykle skrawania mogg by

béxr z menu wySwietlonego wraz z po

tora, albo przez bezposrednie zapr

w programie, Wartosci parametrdéw m

w powigzaniu z wywotaniem cyklu sk

niejszych. blokach, Jezeli wartosci
korzystaniu wySwietlonego menu, to

aci stale pamigtanych
> standardowych operacji
S brane albe poprzez wy-
dpowiedziami dla opera-
ogramowanie parametrdw
oga byé przypisane albo
rawania albo we wczed-

83 przypisywane przy wy-
parametry sg zawsze

wprowadzane tgcznie z cyklem skrawania. Zobacz odpowiednie

przykiady.
Cykl. skrawania jest wywoiywany 2z p

programu., Wszystkie cykle sa zakon
towaweczymi GOO, @40, G64 i G900, Po
gramu wszystkie inne wymagane funk

programowane .

Cykle opisano szczegdtowo. ponizej,

ktadajg wprowadzanie cykli skrawan

wySwietlonego menu (wymagana jest
funkcja grafiki nie jest dostegpna,
mowane bezposrednio przed wywotani

(npw R21 100 R22 = 50 4400

s
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W razie potrzeby opisane cykle mog
Nalezy wzigé pod uwage kazdg, uzupe
tarczong przez producenta obrabiarn

Numery podprograméw L80~L99 oraz L
lub zarezerwowane dla cykli stande

1162 @ Cvkle'skrawania dla toczmenia:

rogramu czgeéci lub pods=
czone funkcjami przygo-
dczas kontynuacji pro=
cje G muszg byé ponownie

Pokazane przykiady za-
ia przy wykorzystaniw
funkcja grafiki)., Jeszeli
te parametry sg progra-
em wtasciwego cyklu

. K95 P1 LF)

g byé modyfikowanes,.
niajgceg, informacjg dos—
ek ..

890~01990; sg przypisane
rdowychs.

11.2.10 1911192 Oykle cofania dla_
rewolwerows)

(w przygotowaniw)

owania w
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11.2.2, 193 _Cykle szlif gL

Cykl L93 szlifowania (skrawania) v
nywanie symetrycznych zewngtrznyck
skrawania, Za posSrednictwem menu ]
gramowania w programie. czgsci (jal

zmiany narzedzie (fLokarki

aczania)

bnego, (wybaczan
gtebnego pozwala na wyko=
. i wewnetrznych operacji
ub bezposredniego zapro~

(0 przypisanie do parames=




